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ENTWICKLUNG EINER PRUFANLAGE |_ -
FUR PAPIERHULSEN rjeinen

Automatisierte Qualitdtskontrolle zur Reduzierung von Produktionsfehlern

Kunde SONOCQ Alcore GmbH

Aufgabe Entwicklung einer Anlage zur Qualitatskontrolle von
Papierhtlsen mit unterschiedlichen Durchmessern,
Ldngen und Gewichten

Fachgebiete SPS-Programmierung
Mechanische Konstruktion
Elektrokonstruktion
Komponentenauswahl und Integration
Schaltschrénke und Verkabelung
CE-Dokumentation & Risikobeurteilung
IPC mit SIMATIC S7-1500 Software Controller Failsafe

Technik Selbstentwickelter Nockenforderer mit Ldngen- und
Durchmessermessung von Keyence, Metalldetektor,
Waage und Ausscheider von Mineba; Anlagensteuerung
[PC HA
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ENTWICKLUNG EINER PRUFANLAGE FUR PAPIERHULSEN
AUTOMATISIERTE QUALITATSKONTROLLE ZUR REDUZIERUNG VON PRODUKTIONSFEHLERN

DAS PROJEKT

Sonoco liefert Kunden weltweit Verpackungs-
l6sungen mit Mehrwert, Ziel des Projekts war die
Entwicklung einer L6sung zur Qualitdtskontrolle
von Papierhdilsen, die in der Textilproduktion
verwendet werden.

Sonoco steht vor der Herausforderung, dass
Fehler in den Hulsen zu Fadenrissen flhren
k8nnen, was wiederum Reklamationen zur Folge
hat. Die Hauptaufgabe bestand darin, eine Priif-
anlage zu entwickeln, die eine zuverldssige
Qualitatskontrolle der den Garnlieferanten
bereitgestellten Hilsen ermdglicht. Jede Hllse
sollte auf ihre MaBe, das Vorhandensein von
Metall und die Ubereinstimmung mit den
spezifizierten Anforderungen Uberprift werden.

FUNKTIONSWEISE

Die Maschine bzw. ,Measuring Unit" erlaubt das
Einlegen von Hilsen in ein Magazin, woraufhin
diese automatisch vermessen und geprift wer-
den. Zundchst werden die Hllsen (ber QR-Codes
identifiziert, exakt in Durchmesser und Ldnge ver-
messen, auf Metallpartikel geprift und gewogen.
Der Auswurf sortiert automatisch korrekte und
fehlerhafte Hilsen.
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Ein besonderes Merkmal der Anlage ist der selbst
entwickelte Nockenfdrderer, der flr den zuverlds-
sigen Transport der Hilsen zustdndig ist.

Weiterhin ermdglicht die Anlage durch den Einsatz
von Temperatur- und Feuchtigkeitsmessungen die
Bestdtigung der Spezifikationen der Hllse unter
verschiedenen Bedingungen.

AUTOMATISIERUNG

Die ,Measuring Unit" zielt darauf ab, in Zukunft
Labore zu ersetzen und bietet eine automati-
sierte Losung fUr die Qualitdtskontrolle. Durch

die Automatisierung des Priifprozesses und die
préizise Messung und Analyse der Hllsen kann die
Rate der Fadenrisse deutlich reduziert werden.
Nach dem erfolgreichen Abschluss der Prototyp-
Phase ist die Produktion von Kleinserien geplant,
um den Einsatz der Maschine zu erweitern,
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